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1总则

1.1本招标技术文件适用于深圳供电局有限公司配电线路紧线器及低压紧线工具招标采购， 它提出了该设备本体及附属设备的功能、性能、安装等方面的技术要求。

1.2本招标技术文件提出的是最低限度的技术要求。凡本招标技术文件中未规定，但在相关设备的行业标准、国家标准或IEC标准中有规定的规范条文，投标方应按相应标准的条文进行设备设计、制造、试验和安装。对国家有关安全、环保等强制性标准，必须满足其要求。

1.3如果投标方没有以书面形式对本招标技术文件的条文提出异议，则意味着投标方提供的设备完全符合本招标技术文件的要求。如有异议，不管是多么微小，都应在报价书中以“对招标技术文件的意见和同招标技术文件的差异”为标题的专门章节中加以详细描述。

1.4本招标技术文件所使用的标准如遇与投标方所执行的标准不一致时, 按较高标准执行。

1.5本招标技术文件经买、卖双方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等法律效力。

1.6投标方在应标技术文件中应如实反映应标产品与本招标技术文件的技术差异。如果投标方没有提出技术差异，而在执行合同的过程中，招标方发现投标方提供的产品与其应标技术文件的条文存在差异，招标方有权利要求退货，并将对下一年度的评标工作有不同程度的影响。

1.7投标方应在应标技术部分按本招标技术文件的要求如实详细的填写应标设备的标准配置表，并在应标商务部分按此标准配置进行报价，如发现二者有矛盾之处，将对评标工作有不同程度的影响。

1.8投标方应充分理解本招标技术文件并按本招标技术文件的具体条款、格式要求填写应标的技术文件，如发现应标的技术文件条款、格式不符合本招标技术文件的要求，则认为应标不严肃，在评标时将有不同程度的扣分。

1.9本招标技术文件未尽事宜, 由买卖双方协商确定。

1.10标注“★”的条款为关键条款，作为评标时打分的重点参考

2工作范围

2.1范围和界限

2.1.1本技术规范适用于所供产品的设计、制造、装配、工厂试验、交付、现场安装、试验指导、监督以及试运行等工作。

2.1.2运输。运输条件详见专用部分。

2.1.3现场安装和试验在投标方的技术指导下由招标方完成。投标方协助招标方按标准检查安装质量, 处理调试投运过程中出现的问题, 并提供备品、备件，做好销售服务工作。

2.1.4投标方应协助招标方解决设备运行中出现的问题。

2.1.5设备安装、调试和性能试验合格后方可投运。设备投运并稳定运行后，投标方和招标方（业主）双方应根据相关法律、法规和公司管理制度签署验收证明书。该证明书共两份，双方各执一份。

2.1.6如果安装、调试、性能试验、试运行及质保期内技术指标一项或多项不能满足合同技术部分要求，买卖双方共同分析原因，分清责任，如属制造方面的原因，或涉及索赔部分，按商务部分有关条款执行。

2.1.7本标书未说明，但又与设计、制造、装配、试验、运输、包装、保管、安装和运行维护有关的技术要求，按条款3所规定的有关标准执行。

2.2用途

紧线器及安装工具主要适用于绝缘线路敷设时电线电缆在各种绝缘子、瓷瓶或瓷横担上的固定，紧线器工具主要用于辅助紧线器安装，提高作业效率和施工质量，降低线路安装敷设及维护成本等

3应遵循的主要标准

除本标书特殊规定外，投标方所提供的设备均按规定的标准和规程的最新版本进行设计、制造、试验和安装。如果这些标准内容有矛盾时，应按最高标准的条款执行或按双方商定的标准执行。如果投标方选用本标书规定以外的标准时, 则需提交这种替换标准供审查和分析。仅在投标方已证明替换标准相当或优于标书规定的标准，并从招标方处获得书面的认可才能使用。主要引用标准如下：

GB/T 24511-2009
  承压设备用不锈钢钢板及钢带

GB/T 709-2006
     热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T1220-2007     不锈钢棒
GB/T 228.1-2010   金属材料 拉伸试验 第 1部分:温试验方法
GB/T20878-2007    不锈钢和耐热钢 牌号及化学成分

GB/T 700-2006  
 碳素结构钢

GB/T 702-2008  
 热轧钢棒尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T 706-2008    热轧型钢

GB/T 708-2006  
冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

DL/T 765.1-2001   架空配电线路金具技术条件

DL/T 768.1-768.7  电力金具制造质量

GB/T 2314-2008    电力金具通用技术条件

GB/T  2317-2008    电力金具试验方法 

GB/T 3390.1-2004    手动套筒扳手 套筒

GB/T 3390.2-2004    手动套筒扳手 传动方榫和方孔

GB/T 3390.3-2004    手动套筒扳手 传动附件

GB 6095-2009         安全带

GB/T4390-2008   扳手开口和扳手孔 常用公差

DL/T499-2001   农村低压电力技术规程

GB 50054-2011   低压配电设计规范

4★使用条件

4.1正常使用条件

环境温度

最高温度：

+45℃

最低气温：

-10℃

最热月平均温度：
+35℃

最高年平均温度：
+20℃
最大日温差: 30K
相对湿度(在25℃时)

日平均值：        95%

月平均值：        90%

海拔：≤1000m
最大风速：≤40m/s
污秽等级e级

地震烈度：8度

4.2工程条件

4.2.1系统概况

本招标技术文件规定的设备， 应适用于下列电力系统：

系统额定频率：50Hz

系统标称电压：0.4kV  ，10kV
系统接地方式： 10kV系统——不接地、消弧线圈接地或小电阻接地；0.4kV系统——直接接地。
5★技术要求

5.1基本参数

5.1.1紧线器主要技术参数

表1紧线器主要技术参数表

	绝缘材料耐压等级
	1kV及以下低压紧线器：耐压3.5kV，5min不击穿
10kV高压紧线器：耐压18kV，1min不击穿

	绝缘材料耐老化性能
	100℃，168h，不出现开裂、变形、变色现象

	绝缘材料耐低温测试
	-25℃±2℃，16h，不开裂

	绝缘料高温压力测试
	90℃，24h，2kg不出现开裂、变形

	盐雾试验
	氯化钠溶液（NaCl）浓度5%或（50±5）g/L,试验温度（35±2）℃，试验时间48h，产品表面无腐蚀。


5.1.2紧线器安装工具主要技术参数

表2紧线器安装工具主要技术参数

	名  称
	项目
	技术要求

	紧线器安装工具
	整体尺寸（长×宽×高）
	257×41×89 mm  （偏差±5mm）

	
	夹头最大开口距离
	≥16mm

	
	螺杆直径
	16.0（±0.3mm）

	
	传动方孔对边尺寸
	9.58～9.80

	
	综合性能
	用手力能将传动方榫插入或分离传动方孔。沿传动方榫和传动方孔的轴线方向缓慢施加拉力，分离的脱卸力≥11N

	
	紧线可承受的扭矩
	≥45 N·m

	
	外观
	主要零件表面光滑，无尖边毛刺，无缺口裂纹等缺陷

	
	整体
	各部件联接紧密可靠，动夹头移动灵活，无明显卡阻现象。配套产品可轻松卡进紧线工具中，并能轻松取出。工具朝下、超夹头移动时，产品不松脱掉落。


★注：投标者投标时提供第三方权威检测机型式试验报告

5.2★紧线器技术要求

5.2.1外观和尺寸：
紧线器产品应是完整的产品。
产品本体外观应整洁、干净、光滑，表面涂层没有缺陷，光泽度复合图样要求。产品外观应整洁干净光滑，无开裂、无流痕等情况。
产品本体和绝缘外套结构形式、尺寸大小应符合图样要求。
5.2.2紧线器须整套设计，结构稳固，能满足绝缘导线架空敷设过程中在绝缘子、瓷瓶或瓷横担上的固定作用和技术要求，并方便施工和安装。

5.2.3紧线器通用性强，两个产品规格能满足横截面积10-300mm2的导线在绝缘子上的固定。JZG-50/300-(D1/D2)适用于支柱式瓷瓶顶端固线，JZG-50/300-(C1/C2)适用于瓷横担侧边固线，JZG系列适用于线路中间使用，JDG系列适用于线路回头或终端使用。

5.2.4 紧线器内部采用304不锈钢结构，与电线电缆接触部位注塑绝缘材料，绝缘材料须选用优质耐候PP工程塑料，绝缘等级不低于于导线绝缘等级，具有耐老化，耐低温、耐日光，耐酸碱、耐雨淋的特性，材料结实耐用。
5.2.5紧线器产品安装以后，不允许形成闭合的电磁回路。

5.2.6 紧线器的紧固件，螺母应有防松动设计；在安装300m2 导线后，产品至少不低于五圈螺丝。

5.2.7 紧线器（中间）装置将电线或电缆紧固在绝缘子上，部件具有合理弧度结构设计，与电线电缆、绝缘子的结构配合度高，紧固效果好；紧线器（终端）装置的部件设计与电线电缆弧度相匹配的凹槽，可以将终端两条电线电缆紧密固定。

5.2.8紧线器（中间）装置固线使用时，采用盖板、连接块及“J”型扣件相结合，螺丝锁紧形式把电线电缆固定再绝缘子上。“J”型扣件配备两个螺母，螺母拧紧部位有绝缘防护罩，绝缘防护罩分黄、绿、红、黑四种颜色，并印有A、B、C、N字样区分相序。

5.2.9为增强盖板与绝缘子的接触面和匹配度，紧线器（中间）装置应设计有加强支撑块，嵌入盖板内安装使用。

5.2.10紧线器（终端）装置采用 “U”型扣件与盖板结合，螺丝锁紧即紧固电线电缆，“U”扣件配备两个螺母，螺母拧紧部位有绝缘防护罩，无金属外露。绝缘防护罩分黄、绿、红、黑四种颜色，并印有A、B、C、N字样区分相序。

5.2.11紧线器的金属件不应有裂痕，螺纹应光整。紧线器表面应光滑，无毛刺，没有明显色差。

5.2.12应用于支柱式瓷瓶的紧线器结构为C型对合式结构，上部采用平行盖板压紧导线，可用于绝缘导线和裸导线。绝缘防护罩分黄、绿、红、黑四种颜色，并印有A、B、C、N字样区分相序。

5.2.13应用于瓷横担的紧线器结构采用盖板、连接块及“T”型扣件相结合，螺丝锁紧形式固定电线电缆在绝缘子上。“T”型扣件配备两个螺母，螺母拧紧部位有绝缘防护罩。
5.2.14绝缘防护罩分黄、绿、红、黑四种颜色，并印有A、B、C、N字样区分相序。
5.2.15 绝缘防护罩应采用一体式或卡扣式安装，需要使用工具才能拆卸。
5.2.16 紧线器所使用的绝缘材料性能要求：
耐低温性能：-25℃±2℃，16h不开裂。
耐高温性能：90℃±2℃，24h不开裂。
耐老化性能：100℃±2℃168h，不出现开裂、变形、变色现象。

人工气候老化试验要求：0-1008h老化前后抗张强度变化率最大±30%；老化前后断裂伸长率变化率最大±30%；504-1008h老化前后抗张强度变化率最大±15%；老化前后断裂伸长率变化率最大±15%；
耐压性能：1kV及以下低压紧线器：耐压3.5kV，5min不击穿；10kV高压紧线器：耐压18kV，1min不击穿。
5.2.17 紧线器承受3000N的拉力不发生产品断裂现象。
5.2.18紧线器耐腐蚀性能要求：氯化钠溶液（NaCl）浓度5%或（50±5）g/L,试验温度（35±2）℃，试验时间48h，产品表面无腐蚀。

5.3★紧线器安装工具技术要求

5.3.1紧线器安装工具有普通型及电动型两种。普通型工具箱含有紧线工具、套筒13×10mm、套筒14×10mm、手动棘轮扳手、安全带。电动型工具箱含有紧线工具、套筒13×10mm、套筒14×10mm、电动棘轮扳手、电池、充电器、备用电池包、安全带。

5.3.2紧线器安装工具用于辅助紧线器安装，提高作业效率及作业质量，减少后期维护。5.3.3紧线器安装工具须耐用、轻便，适合高空作业。结构与紧线器结构匹配，防止电线电缆与紧线器走位，减少安装意外。

5.3.4手动或电动棘轮扳手能正逆旋转，方便使用。棘轮机构转动灵活，无卡阻现象，承受的扭矩不小于5 N·m。

5.3.5紧线器安装工具传动轴扭矩不小于45N·m，套筒及传动孔、传动方榫尺寸符合国际或国标要求。

5.3.6产品外观光洁、色泽均匀，无裂纹、毛刺等外观和使用功能的缺陷。

5.3.7产品结构要求：

（1）紧线器安装工具由固定架、螺杆、固定夹头、移动夹头、防脱弹力绳等部件组成。

（2）固定架采用不锈钢加工制成，承力好，结构稳定，不易变形、不易生锈。固定夹头与固定架为一体，其凹凸部位与紧线装置盖板模块相契合。固定架带有安全扣位孔，高空作业时，可防止高空掉落。固定架带有弹力绳扣位，可将弹力绳拉紧后，可防止工具掉落。

（3）移动夹头凹凸部位与装置U型扣件相契合，移动夹头底部设计有螺纹的孔，螺杆穿过其中转动，带动移动夹头移动，推进卡紧电缆，安装完成后，退出复位。

（4）紧线器工具设计配套防脱弹力绳，防止电线电缆在紧固作业中走位，确保安装效果。

5.4设计寿命

按照本规范书规定的环境条件和产品使用说明书正常运行，紧线器的设计寿命为30年；

紧线器安装工具设计寿命为5年；

部件电动棘轮扳手设计寿命为3年，

电池设计寿命为2年。

5.5标志

5.5.1产品本体和主要附件应在明显位置标注清晰永久性标志

5.5.2电气设备的铭牌内容要与国家标准的要求一致，包括：

(1) 产品名称和型号；

(2) 制造厂全称及商标；

(3) 主要参数；

5.5.3以上标志、标识应符合GB/T191的规定

6投标产品明细 
6.1 投标产品型号及规格
表3 投标产品选型表

	序号
	名称
	型号规格
	适用绝缘导线规格（mm2）
	单位
	备注
	物资编码

	1
	紧线器（中间）
	JZG-10/120
	10～120
	套
	线路中间使用
	60002000032

	2
	紧线器（中间）
	JZG-150/300
	150～300
	套
	
	

	3
	紧线器（中间）
	JZG-10/300
	10～300
	套
	
	

	4
	紧线器（终端）
	JDG-10/120
	10～120
	套
	线路回头/终端使用
	

	5
	紧线器（终端）
	JDG-150/300
	150～300
	套
	
	

	6
	紧线器（终端）
	JDG-10/300
	10～300
	套
	
	

	7
	紧线器（支柱式用）
	JZG-50/300-D1
	50～300
	套
	支柱式绝缘子顶端固线使用
	

	8
	紧线器（支柱式用）
	JZG-50/300-D2
	50～300
	套
	
	

	9
	紧线器（瓷横担用）
	JZG-50/300-C1
	50～300
	套
	瓷横担侧面固线使用
	

	10
	紧线器（瓷横担用）
	JZG-50/300-C2
	50～300
	套
	
	

	11
	手动紧线器安装工具
	JXQJ-1
	10～300
	套
	紧线/紧螺母均可使用
	60002000581

	12
	电动紧线器安装工具
	JXQJ-2
	10～300
	套
	
	


6.2 ★投标时需按图纸要求提供投标产品明细表中紧线器（中间）、紧线器（终端）、紧线器（支柱式用）、紧线器是（瓷横担用）等四种类型产品，每个类型样品4套，样品须按要求分黄、绿、红、黑四种颜色。紧线器安装工具样品1套。

7 试验要求

7.1型式试验

表4  紧线器产品（中间、终端）型式试验项目及要求

	序号
	检测项目
	技术要求

	1
	尺寸外观检查
	1、紧线器产品应是完整的产品。2、产品本体外观应整洁、干净、光滑，表面涂层没有缺陷，光泽度复合图样要求。3、产品外观应整洁干净光滑，无开裂、无流痕等情况。4、产品本体和绝缘外套结构形式、尺寸大小应符合图样要求

	2
	组装检查
	组装应符合图样要求

	3
	金属棒直径
	8±0.3mm

	4
	可承受的拉力
	≥3000N；不断裂

	5
	绝缘材料耐压等级
	1kV及以下低压紧线器：耐压3.5kV，5min不击穿
10kV高压紧线器：耐压18kV，1min不击穿

	6
	绝缘料耐老化性能
	100℃，168h，不出现开裂、变形、变色现象

	7
	绝缘料低温测试
	-25℃±2℃  16h 不开裂

	8
	绝缘料高温压力测试
	90℃，24h，2kg不出现开裂、变形

	9
	盐雾试验
	氯化钠溶液（NaCl）浓度5%或（50±5）g/L,试验温度（35±2）℃，试验时间48h，产品表面无腐蚀。

	10
	防护罩人工气候老化试验
	0-1008h
老化前后抗张强度变化率最大±30%；老化前后断裂伸长率变化率最大±30%；
504-1008h

老化前后抗张强度变化率最大±15%；老化前后断裂伸长率变化率最大±15%；


★注：根据7.1所述，投标时必须提供第三方权威检测机构测试报告,

表5 紧线安装工具型式试验项目及要求

	序号
	检测项目
	技术要求

	1
	紧线器安装工具
	整体尺寸（长×宽×高）
	257×41×89 mm  （偏差±5mm）

	2
	
	夹头最大开口距离
	≥16mm

	3
	
	丝杆直径
	16（±0.3mm）

	4
	
	传动方孔对边尺寸
	9.58～9.80

	5
	
	综合性能
	用手力能将传动方榫插入或分离传动方孔。沿传动方榫和传动方孔的轴线方向缓慢施加拉力，分离的脱卸力≥11N

	6
	
	紧线可承受的扭矩
	≥45 N·m

	7
	
	外观
	主要零件表面光滑，无尖边毛刺，无缺口裂纹等缺陷

	8
	
	整体性能
	各部件联接紧密可靠，动夹头移动灵活，无明显卡阻现象。配套产品可轻松卡进紧线工具中，并能轻松取出。工具朝下、超夹头移动时，产品不松脱掉落。

	9
	电动棘轮扳手
	方榫对边尺寸e2
	9.44～9.53mm

	10
	
	方榫对角尺寸s2
	11.7～12.7mm

	11
	
	方榫长
	≤11.5mm

	12
	
	传动方榫硬度
	≥39HRC

	13
	
	最小扭矩
	≥5 N·m

	14
	
	操作性能
	棘轮扳手的棘轮机构应正逆转动灵活，无卡阻现象

	15
	
	综合性能
	用手力能将传动方榫插入或分离传动方孔。沿传动方榫和传动方孔的轴线方向缓慢施加拉力，分离的脱卸力≥11N


★注：根据7.1所述，投标时必须提供第三方权威检测机构测试报告,

7.2抽样试验

     抽样试验按批进行，在一批产品中随机抽取试验样品，试验项目参照GB/T2317.4-2008或按客户要求进行抽样试验。

7.3出厂试验

每批产品按照GB/T 2828.1—2012规定，选取一般检验水平为S-2，接收质量限（AQL）为4.0，进行抽样，并按表4检测项目进行试验。

表6 出厂试验项目

	序号
	试验名称
	测试样品

	1
	外观检查
	紧线器及安装工具或元件 

	2
	尺寸检查
	紧线器及安装工具或元件 

	3
	结构组装检查
	紧线器及安装工具或元件 

	4
	防护罩厚度测试
	紧线器及安装工具或元件 


8调试与验收

8.1现场调试

产品现场安装，招标方如有需要可通知中标方人员到场指导安装。中标方应派出有经验的技术专家提供相关技术服务。在安装调试过程中，若发现产品存在不正常工作情况，中标方应负责更换。

8.2现场验收

现场验收应在所有产品安装调试完毕，且产品准备投入试运行前进行,使用方出具书面测试报告。备品备件、文档资料均作为验收的一部分。

9技术文件要求

9.1一般要求

9.1.1投标方提供的图纸、资料、文件应使用国家法定单位制即国际单位制，语言为中文。

9.1.2资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容要正确、准确、一致、清晰、完整，满足工程要求。

9.1.3投标方资料的提交要及时充分，满足工程进度要求。在合同谈判日或收到中标通知书后（以先到为准）        天内（项目单位填写）给出全部最终技术资料，经招标方确认后不能更改。

9.1.4对于其它没有列入合同技术资料清单，却是工程所必需的文件和资料，如有需要，投标方也应及时免费提供。如项目工程为多台设备构成，后续设备如需改进，投标方应及时免费提供新的技术资料。

9.2投标方在投标阶段应提交的资料及说明

9.2.1第三方检测报告

9.2.2质量管理体系认证证书

9.2.3质量相关认证证书等

9.2.4包装清单

9.2.5出厂合格证

9.2.6出厂检验报告

9.2.7产品安装使用说明书

9.3其他文件资料

9.3.1投标方应承诺在签订合同     天内（项目单位填写）提供以下所列（但不限于下列资料、图纸、文件，投标方应承诺提供招标方提出的所有所需资料、图纸、文件供工程设计、安装、运维使用）的图纸、资料、文件纸质版6套，电子版光盘2套（含AutoCAD图）。

9.3.2技术数据表及相关技术资料。

9.3.3同型产品通过型式试验的最新说明文件。

9.3.4具有同类设备安装地点名称、投运时间、运行情况的记录。

9.3.5设备适用的标准说明。

9.3.6提供图纸计划及生产制造、交货进度计划。

9.3.7图纸和技术文件，包括安装、运行和维护等说明书及试验报告。

9.4设计联络

9.4.1投标方应在技术协议签订后的     天内（项目单位填写）向招标方提供正式版的用于设计、设备监造和检验、现场安装和调试以及运行维护方面的图纸、说明书和有关技术资料，同时向招标方设计代表提供拷贝磁盘2份（图纸为AutoCAD 2004版、文字资料为Word2003版）。

9.4.2投标方应按设计需要随时开展设计联络工作，提供设计所需的相关资料，以保证招标方工期要求。

9.4.3投标方提供的图纸必须经招标方代表确认。
10标志、包装、运输及储存

10.1标志
产品的标志按照GB/T 2314中的规定执行。

10.2包装

产品的包装必须保证在运输中不因包装不良而损伤产品，其包装材质必要时可由供需双方商定。

包装物上应标明：（1）制造厂名称、厂标；（2）产品名称、型号；（3）包装数量、质量；必要的其他标志。

 每件包装体应附有技术检验部门及检验员印章的产品合格证及必要的技术文件，并根据用户要求，提供有关产品组装及使用注意事项的说明书，总质量不超过50Kg。

10.3运输

产品在运输过程，防止雨淋，避免其他物品挤压，搬运装卸时，严禁抛摔。

10.4储存

产品应放在通风、干燥的室内仓库，应远离火源和热源。

11物资关键技术参数和性能要求响应表

投标方应认真逐项填写所供物资技术参数和性能要求响应表（见表11）中“投标方保证值”栏，不能空格，也不能以“响应”两字代替，不允许改动本表内 “投标方保证值”栏之外的数值。如有差异，请填写表13 技术差异表。
表11  技术参数和性能要求响应表

	序号
	名  称
	标准参数值
	投标人保证值

	紧线器：

	1
	紧线器金属棒直径
	8±0.3mm 
	

	2
	紧线器可承受的拉力
	≥3000N
	

	3
	绝缘材料耐压等级
	1kV及以下低压紧线器：耐压3.5kV，5min不击穿
10kV高压紧线器：耐压18kV，1min不击穿
	

	4
	绝缘料料耐老化性能
	100℃，168h，不出现开裂、变形、变色现象
	

	5
	绝缘料低温测试
	-25℃±2℃ 不开裂
	

	6
	绝缘料高温压力测试
	90℃，24h，2kg不出现开裂、变形
	

	7
	盐雾试验
	通过
	

	8
	防护罩人工气候老化试验
	0-1008h
老化前后抗张强度变化率最大±30%；老化前后断裂伸长率变化率最大±30%；
504-1008h

老化前后抗张强度变化率最大±15%；老化前后断裂伸长率变化率最大±15%；
	

	工具：

	1
	整体尺寸（长×宽×高）
	257×41×89 mm  （偏差±5mm）
	

	2
	夹头最大开口距离
	≥16mm
	

	3
	螺杆直径
	16.0（±0.3mm）
	

	4
	传动方孔对边尺寸
	9.58～9.80
	

	5
	综合性能
	用手力能将传动方榫插入或分离传动方孔。沿传动方榫和传动方孔的轴线方向缓慢施加拉力，分离的脱卸力≥11N
	

	6
	紧线可承受的扭矩
	≥45 N·m
	

	7
	外观
	主要零件表面光滑，无尖边毛刺，无缺口裂纹等缺陷
	

	8
	整体
	各部件联接紧密可靠，动夹头移动灵活，无明显卡阻现象。配套产品可轻松卡进紧线工具中，并能轻松取出。工具朝下、超夹头移动时，产品不松脱掉落。
	


标注“★”的为关键参数条款，投标人必须满足要求。

12 主要元器件来源

投标方应按表12如实填写主要元器件来源。

表12  主要元器件来源一览表  （投标方填写）

	序号
	元器件名称及型号
	生产厂家名称
	生产厂家地址
	生产厂家联系方式

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


13 技术差异表

投标方应将所供物资与本招标书技术文件有差异之处，无论优于或劣于本招标书技术文件要求，均汇集成此表。

表13技术差异表  （投标方填写）

	序

号
	招 标 文 件
	投  标  文  件

	
	条  目
	简  要  内  容
	条  目
	简  要  内  容

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	6
	
	
	
	


投标方：                盖章：

14 投标方需说明的其他问题

如有需说明的其他问题，投标方应通过书面形式提交，并加盖公章。

15 附表1

特殊说明

	序号
	主要内容
	要求
	备注

	1
	供应商资格要求
	
	

	2
	业绩要求
	
	

	3
	注册资本要求
	
	

	4
	样品图册要求
	
	

	5
	售后服务条款
	
	

	6
	培训要求
	
	

	7
	安装条款
	
	

	8
	物资生产、销售资格（授权或代理）
	
	

	9
	是否限价或相关要求
	
	

	10
	质量管理体系要求
	
	

	11
	其他
	
	

	
	
	
	




