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深圳供电局有限公司预制ASA复合材料绝缘街码技术规范书
技术标书编号：
深圳供电局有限公司
2022年5月
1.范围 
1.1本技术规范书规定了预制ASA复合材料绝缘街码的使用条件、额定参数、技术要求、试验、包装运输等具体内容。
1.2 本规范适用于额定电压为0.4kV及以下，工作频率为50Hz，低压线路使用复合材料街码的制造、选型、验收、安装和维护。 
2.规范性引用文件
2.1下列文件中的条款通过本规范的引用而成为本规范的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本规范。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本规范。
GB/T 2408.2-2008 《塑料 燃烧性能的测定水平和垂直法》

GB/T 7141-2008    《塑料热老化试验方法》

JG 3050-1998      《建筑用绝缘电工套管及配件》

GB/T 1040.2-2006  《塑料拉伸性能的测定  第2部分 模塑和挤塑塑料的试验条件》
GB/T 11547-2008   《塑料耐液体化学试剂性能的测定》

GB/T 1410-2006  《固体绝缘材料体积电阻率和表面电阻率试验方法》

GB/T 1033.1-2008   《塑料 非泡沫塑料密度的测定  第1部分：浸渍法、液体比重瓶法和滴定法》

GB/T 8801-2007  《硬聚氯乙烯 (PVC-U) 管件坠落试验方法》

GB/T 1043.1-2008 《塑料 简支梁冲击性能的测定 第1部分：非仪器化冲击试验》

GB/T 9341-2008  《塑料 弯曲性能试验方法》

GB/T 16422.2-2014 《塑料 实验室光源暴露试验方法 第二部分：氙弧灯》

GB/T 16422.3-2014 《塑料 实验室光源暴露试验方法 第三部分：荧光紫外线》

GBT 5564-2006  《橡胶及塑料软管 低温曲挠试验》

GB/T 10125-2012 《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》

GB/T 702-2008 《热轧钢棒尺寸、外形、重量及允许偏差》

GB/T 8806-2008 《塑料管道系统 塑料部件 尺寸的测定》

DL/T 802.5-2007  《电力电缆用导管技术条件 第5部分：纤维水泥电缆导管》

DL/T 802.7-2010  《电力电缆用导管技术条件 第7部分：非开挖用改性聚丙烯塑料电缆导管》

DL/T 802.8-2014 《电力电缆用导管技术条件 第8部分：埋地用改性聚丙烯塑料单壁波纹电缆导管》

3.术语和定义 
3.1加强型四位预制ASA复合材料绝缘街码

以铁质件焊接铆合为一体，经达克罗涂层工艺处理，固定基座、支承架、扎线柱分别以全绝缘复合材料注塑组件套装。

3.2  2位预制ASA复合材料绝缘街码

使用复合材料经高温一次注塑成型，并有经达克罗涂层工艺处理的炭钢棒作为回拉杆。
4.使用条件 
4.1 环境条件 
4.1环境条件

4.1.1 使用环境温度：最高环境温度100℃，最低环境温度-45℃。

4.1.2 使用环境湿度:  日平均相对湿度不大于95%，月平均相对湿度不大于90%。

4.1.3 最大风速：≤50m/s

4.1.4耐地震能力：耐地震烈度Ⅷ度

4.1.5雷暴日：110日/年

4.1.6 污秽等级：对于Ⅲ级及以下污秽等级的地区统一按Ⅲ级防污选取设备的爬电比距。Ⅳ级及以上污秽等级的地区统一按Ⅳ级防污选取设备的爬电比距。
凡不满以上使用条件之外的特殊条件，如环境温度、海拔、污秽等级等应在订货时说明。 
4.2 工程条件 
本标准所规定的预制ASA复合材料绝缘街码, 应适用于下列工程条件： 
4.2.1 系统概况：系统额定电压0.4kV，系统额定频率50Hz，系统接地的型式为TN-C、TN-C-S、TN-S、TT。

4.2.2 适用工程类别：新建或扩建改造工程。
5.技术要求 
5.1 规格及外观尺寸要求
5.1.1预制ASA复合材料绝缘街码表面应光滑，无毛刺，色泽一致。
5.1.2预制ASA复合材料绝缘街码表面无开裂变形和破损。
5.1.3 规格要求: 规格见下表.

	序号
	物资名称
	规格型号

	1
	2位预制ASA复合材料绝缘街码
	ASA-2

	2
	加强型四位预制ASA复合材料绝缘街码
	加强型ASA-4


5.2 材料工艺要求
5.2.1预制ASA复合材料绝缘街码所用材料及工艺
预制ASA复合材料绝缘街码使用高强度ASA复合材料经高温高压注塑成一体或以铁质件焊接铆合为一体，要求全绝缘，并具备高机械强度、强耐腐蚀、强抗紫外线及耐老化性能、优良的电气性能和良好的阻燃性能等特性。
5.2.2所用紧固件
采用现行国家标准和行业标准中的标准紧固件，不允许采用非标准紧固件。螺栓应符合GB/T 196和GB/T 197的规定；
6.性能要求 
6.1产品出厂应由供方检查和验收并签发产品质量合格证书,证书上应标明产品生产许可证编号。 
6.1预制ASA复合材料绝缘街码的技术性能要求见下表1-表2

2位预制ASA复合材料绝缘街码 技术指标及要求（表1）

	序号
	试验项目
	技术要求
	试验方法

	
	
	
	

	1
	外观质量
	组合件表面光洁、无毛刺，各零件无缺损、裂纹等现象，紧固件螺纹配合无卡涩、打滑现象。
	目测

	2
	塑料件密度

g/cm3
	1.0～1.2
	GB/T 1033.1-2008

	3
	吸水率

%
	≤2
	DL/T 802.5-2007

	4
	温度循环试验
	-45℃烘箱内保持1h，随后在2 min时间内放入100℃烘箱内保持1h，为一个循环，共进行20次，取出冷却至室温后观察，产品应无明显变形现象。
	GB/T 7141-2008

	5
	阻燃性试验
	自熄性试验，自熄时间≤30s
	JG 3050-1998

	6
	储藏试验
	放在60℃烘箱内72h，组合件表面光洁、无毛刺，各零件无缺损、裂纹等现象，紧固件螺纹配合无卡涩、打滑现象，组合件无收缩变形等现象。
	GB/T 7141-2008

	7
	水平拉力试验
	螺丝固定后施加垂直拉力、横向拉力，螺丝固定垂直、横向拉力≥5.0KN。
	GB/T 1040.2-2006

	8
	垂直拉力试验
	电缆单个固定座垂直、横向拉力，电缆固定座垂直、横向拉力   ≥4.0KN。
	GB/T 1040.2-2006

	9
	耐酸碱腐蚀试验
	将试样浸于下列的各种化学溶液中72h，化学溶液为：氯化氢溶液PH值为2、煤油、柴油；氢氧化钠PH值为12溶液，保持15 min，取出用清水冲洗干净后观察，产品应无明显变形现象。
	GB/T 11547-2008

	10
	跌落试验
	在4m高度自由跌落，无破损、裂纹现象
	GB/T 8801-2007

	11
	抗冲击性 

kJ/㎡
	简支梁冲击强度≥60kJ/m2
	GB/T 1043.1-2008

	12
	弯曲强度


	≥50MPa
	GB/T 9341-2008

	13
	耐电压试验(1000V/s,35kV）
	升压至35kV，保1min，升至速度为1000V/s，组合件无击穿现象。
	DL/T 802.8-2014

	14
	电性能
	体积电阻率≥1.0×1011Ω·m
	GB/T 1410-2006

	15
	盐雾试验
	中性盐雾96h，表面无腐蚀
	GB/T 10125-2012

	16
	老化试验（紫外老化，辐照度为0.89W/㎡，暴露方式：60±3℃辐照8h，50±3℃无辐照冷凝4h）
	1000小时老化试验后产品外观无明显变化
	GB/T 16422.3-2014

	17
	耐候性试验（黑标准温度BST65±2℃，箱体温度38±3℃，干燥期间相对湿度40~60%，辐照度60W/㎡）
	1000小时人工气候老化和人工辐射暴露滤过氙气灯辐射，老化试验前后，拉伸强度保持率≥95%
	GB/T 16422.2-2014


加强型四位预制ASA复合材料绝缘街码 技术指标及要求（表2）

	序号
	试验项目
	技术要求
	试验方法

	1
	外观
	表面应光滑，不应有裂纹、叠层和起皮等缺陷
	目 测

	2
	支撑架钢材厚度
	≥2mm
	GB/T 702-2008

	3
	安装底座钢材厚度
	≥3mm
	GB/T 702-2008

	4
	绝缘罩厚度
	≥1.3mm
	GB/T 8806-2008

	5
	钢棒直径
	≥13mm
	GB/T 702-2008

	6
	钢棒圆心距街码安装面距离
	≥100mm
	GB/T 8806-2008

	7
	弯曲强度
	≥50Mpa
	GB/T 9341-2008

	8
	街码可承受的拉力（单个）
	≥12KN
	GB/T 1040.2-2006

	9
	绝缘材料耐压等级
	耐压3.5kV，5min不击穿
	DL/T 802.7-2010

	10
	塑料件100℃，500h热老化试验
	不出现开裂、变形、变色现象
	GB/T 7141-2008

	11
	低温性能
	-25℃±2℃，50h不出现开裂
	GB/T 5564-2006

	12
	阻燃性试验
	自熄性试验，自熄时间≤30s
	GB/T 2408-2008

	13
	盐雾试验
	中性盐雾96h，表面无腐蚀
	GB/T 10125-2012

	14
	塑料件耐候性试验1000h老化试验（紫外老化，辐照度为0.89W/㎡，暴露方式：60±3℃辐照8h，50±3℃无辐照冷凝4h）
	老化试验前后，拉伸强度保持率≥95%
	GB/T 16422.2-2014


6.2预制ASA复合材料绝缘街码耐老化性能

6.2.1最低使用年限为15年。

6.2.2老化试验时间不低于1000小时。

6.3在承受电缆荷重时，其相对挠度不宜大于1/100。
7 试验方法

7.1试验条件

7.1.1 试验应按照本标准的规定进行，并将试验温度、相对湿度记录在试验报告中。

7.1.2 试验室温度：20℃～25℃

7.2抽样

7.2.1 本产品按1000件组为一批

7.2.2 试样应从生产线出口的原包装中抽取或在即将出厂的大包装中抽取，按照1﹪的抽样数量抽取。

7.2.3 试验前，样品应在标准室温下密封放置时间不少于2h.

7.3试验类型

     试验类型分为型式试验和出厂检验两类，型式试验是保证预制ASA复合材料绝缘街码的稳定性而进行的试验，出厂检验是产品生产完成时的质量检验。

8 检验规则

8.1型式试验

有下列情况之一时，产品应进行型式试验：

      新产品投产试制定型鉴定；

      正式生产后，原材料、生产工艺有较大改变时或正常生产满三年时；

      产品停产一年以上，恢复生产时；

      出厂检验结果与上次型式试验有较大差异时；

      国家质量监督机构提出要求时。

8.2 出厂检验

按7.2的要求进行抽验，型式试验也按7.2要求进行抽验，预制ASA复合材料绝缘街码外观是否有无毛刺，是否有残缺存在，外形尺寸是否在生产过程中有偏差，尺寸偏差范围控制在±0.5以内，即为合格。

9 产品对环境的影响 
9.1 坚持以资源节约型和环境友好型的原则， 同时应考虑降低投资成本和提高运行经济性。 
9.2 应对噪声、工频电场和磁场、高频电磁波、通信干扰等方面采取必要的防治措施，并满足国家相关标准的要求。 
9.3 优先选用损耗低的产品。  
10 备品备件及专用工具 
    根据产品的技术性能、运行经验，所有的备品备件及专用工具应有详细说明。所有备品备件应是新品, 与产品同型号、同工艺。 
11 技术文件 
11.1 制造厂厂名、商标、厂址、电话； 
11.2 生产日期、出厂日期； 
11.3 执行标准 
11.4 产品品种、规格、荷载级别； 
11.5 原材料生产厂家、商标、合格证、检验报告； 
11.6 外观及尺寸偏差检验报告； 
11.7具备国家认可试验室出具的产品型式试验报告或含有产品型式试验内容的检验/检测报告,或具备国内外行业权威机构颁发的产品的型式试验报告、鉴定报告、认证证书等产品资质证明文件.检测报告型号必须覆盖上列所有规格型号, 且检测报告需提供原件备查； 
11.8 制造厂技术检验部门签章； 
11.9 提供设计变更及材料代用部分图纸说明与差异说明； 
11.10 产品说明书。 
12 包装、运输、储存 
12.1 包装
12.1.1 应以任何运输过程中都能保护货物不受到损坏的方式而设计和准备包装。 
12.1.2 包装应有足够的强度能在短途搬运,货物储存和装车,装船中承受较大冲击而不能散包。 
12.1.3货物交付时应有单基包装清单。 
12.1.4 包装要求应根据供需双方协议进行，但不论采用何种包装材料或何种包装方法，在其正常运输条件下应保证产品不受损坏。 
12.1.5 外包装标识应标明卖方名称和买方名称，项目名称、商品的品种、数量、净重及毛重、到达目的地以及其他必须的资料。 
12.1.6 全部包装标识应标识清楚和正确，以保证安全到达目的地，并避免产品丢失或包装错误的可能性。 
12.2 运输 
12.2.1 预制构件发运的凸出部分在装车、运输和装卸时, 应将其妥善固定, 以免发生碰损。 
12.2.2 运输过程中，包装应牢固，保证在运输过程中包捆不松动。 
12.2.3 预制构件的结构应在经过正常的铁路、公路或水路运输后构件的接装的紧固件不松动，不得影响拼装。
12.2.3 运输中应注意装、卸, 不能损坏包装或使产品变形、损坏。 
12.3 储存 
12.3.1 储存场所，应选择地面平整坚实无积水的场区。 
12.3.2 构件在存放时，应有防止部件变形的措施。
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